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(57) Abstract: The invention relates to a method for the production 
and/or repair of structural components, especially blades and blade seg- 
ments, for gas turbines, especially aircraft engines, by laser powder 
deposition welding. According to the inventive method, laser powder 
deposition welding is carried out using at least one base, the material 
being built up from a powder material during laser powder deposition 
welding in such a manner that the base or every base is enclosed by the 
powder material welded onto it at least in some sections. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung und/oder Reparatur von Bauteilen, insbesondere von 
Schaufeln sowie Schaufelsegmenten, fiir Gasturbinen, insbesondere 
fUr Flugtriebwerke, durch Laser-Pulver-Auftragschweissen. 
Erfindungsgemass erfolgt das Laser-Pulver-Auftragschweissen 
unter Verwendung mindestens eines GrundkSpers, wobei wahrend 
des Laser-Pulver-Auftragschweissens der Materialaufbau durch ein 
Pulvermaterial derart erfolgt, dass der oder jede Gnindkorper vom 
aufgeweissten Pulvermaterial zumindest abschnittsweise umschlossen 
wird. 
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